MATURITNI OPAKOVACI OKRUHY
Z PREDMETU KVF
PRO STUDIJNIi OBOR 32-41-M/01 ZUPP

Vyrobky z polymeru

a. Zakladni rozdéleni polymert.

b. Vlastnosti polymeri a jejich vliv na funkénost vyrobku.
Druhy polymerut (elastomeri a plastti) a jejich charakteristické vlastnosti pro pouziti v
konkrétnich aplikacich

d. Priklady pouziti jednotlivych vyrobkl ve specifickych oblastech

Vliv vulkanizaéni charakteristiky na proces vulkanizace

Vulkanizac¢ni kfivka, jeji tiCel, co znazornuje
Popis metody méfeni vulkaniza¢ni kiivky

Popis vulkanizacni kiivky, jejich fazi

Vliv slozek smési na pribéh vulkanizacni kiivky
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Vliv slozek smési na zpracovatelské a uzitné vlastnosti kaucuk
Typické vyrobky z pryZe vyrabéné lisovanim

Princip technologie lisovani kau¢uki, vyhody a nevyhody
Konstrukce a princip vulkanizaéni lisovaci formy
Stanoveni rozméri zaskiipavaci a pretokové drazky

Ptiprava naloze
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Odstranovani pretoki
Typické vyrobky z pryZe vyrabéné pretlacovanim kaucukim

Princip technologie ptetlacovani kaucukt, vyhody a nevyhody
Konstrukce a princip vulkaniza¢ni ptetlacovaci formy

Pomeéry ve form¢, nasobnost formy a uzaviraci sila
PretlaGovaci komora, dimenzovani naloze
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Pevnostni kontrola formy
Typické vyrobky z pryZe vyrabéné vstiikovanim kaucuki

Princip technologie vstiikovani kau¢ukt, vyhody a nevyhody
Konstrukce a princip vulkanizaéni vstiikovaci formy
Vtokova soustava, plnéni dutiny formy, reologie

Specifika vsttikovani gumarenskych smési
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Namahani forem



6. Navrhovani pryZovych vyrobki
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Zasady zaformovani

Tloustka stény, rizné tloustky stén a jejich prechody
Zaobleni hran, okraje pryZovych vyrobki

Soucasti z mekkeé pryze

Vytvareni otvorl

Ryhovani a vroubkovani povrchu

Vytvareni pismen a znacek, provedeni a vzhled vystiiku

7. Dynamicky namahané vyrobky, pryZokovové vyrobky
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Typické dynamicky namahané vyrobky, ptiklady pouziti
Vlastnosti dynamicky namahanych vyrobku

Typické pryZzokovové vyrobky, priklady pouziti
Spojovani pryze s kovem, technologie

Zkouseni dynamicky namahanych vyrobki

Zkouska soudrznosti pryze s kovem

8. Konstrukce a vyroba pneumatik
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Konstrukce pneumatik, znaceni, vlastnosti jednotlivych ¢asti
Suroviny pro vyrobu pneumatik

Polotovary pro vyrobu pneumatik

Zpracovani konfekce

Vulkanizace pneumatik, formy

9. Vady pryZovych vyrobkii, jejich pri¢iny odstranéni
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Vlivy na zivostnost pryze
Druhy vad, jejich rozdéleni
Priklady konkrétnich typt vad
Pric¢iny vad, pfedchazeni vadam

Souvislosti vad se skladbou smési a pouzitou technologii

10. Vytlacovani kauc¢ukovych smési, vyroba hadic a profilovych tésnicich $iiir kontinualnim

zpusobem
a. Typy hadic a tésnéni
b. Technologie vytlacovani pryzi
c. Zpracovatelské vlastnosti kaucukovych smési pro vytlacovani
d. Vliv skladby kauc¢ukové smési na zpracovatelské vlastnosti pti vytlacovani
e. Vyroba hadic kontinualnim zptisobem, typy vulkanizace



11. Spoje na plastovych dilech
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Druhy zavitd z hlediska vzniku vrubt

Zavitové vlozky, druhy dle technologie montaze
Otvory pro zavity, zasady navrhovani

Zavity ptimo lisované na vyrobku, technologie

Nalitky pro samofezné Srouby

Konstrukce dili pro svafovani a lepeni

Zaskockové spoje

Hacek — volba optimalniho radiusu namahaného profilu
Kloubovy spoj, trubkovy spoj, uchyceni hiidele

12. Vstiikovani termoplastu
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Princip vstiikovani termoplastil, porovnani se vstiikovanim reaktoplastt
Jednotlivé faze vsttikovani

Parametry procesu vstiikovani (Cas, tlak, teplota...)

Druhy vstiikovacich forem

Typické vyrobky vyrabéné vstiikovanim termoplastti

13. Konstrukce vstiikovaci formy
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Zakladni ¢asti vstrikovaci formy a jejich funkce

Typy vstiikovacich forem, rozmisténi dutin a nasobnost formy

Velikost a material desek, pevnost, tepelna vodivost, tvrdost a obrobitelnost
materialu, zdvih vyhazovaciho systému

Kompatibilita formy se strojem, upinani vstiikovaci formy

Sladovani a udrzba (¢isténi, opravy)

Funkce vsttikovaci formy v souvislosti s jednotlivymi fazemi vstfikovani

14. Navrh délici roviny, zaformovatelnost, tlou§t’ka stény, index toku taveniny
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Volba délici roviny a zaformovatelnost dilii véetné ptikladt

Konstrukce vétracich mtizek

Ukosy vyrobkii

Volba tloustky stény v navaznosti na délku teceni

Index toku taveniny, zatizeni pro zjisténi ITT

Aspekty ovlivitujici délku teceni

Rovnomérnost tloustky stén, extrémné nizké tloustky stén, pfechody stén
Optimalizace tloustky stén vyrobku — technologi¢nost

15. Konstrukce plastovych vyrobki
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Rovnomeérnost tloustky stén — priklady konstrukénich tprav
Deformace diky nerovnomémeé tloust’ce stén - ptiklady
Vakuové bubliny — lunkry

Reseni rohtl stén

Zebra, vruby, kominky, dlouhé otvory

Eliminace deformaci stén

Faze plnéni formy v procesu vstiikovani



16. Smrsténi plasti, vniti'ni pnuti, deformace, vhodné apravy

a. Smrsténi v ndvaznosti na technologii vstiikovani
b. Zmény tlaku, objemu a teploty pii vstfikovani termoplasti

c. Objemové a linearni smrsténi
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Smrsténi a konstrukce vyrobkd a forem

e. Faktory ovliviiujici smrsténi
17. Presnost plastovych dild, tolerovani, vykresova dokumentace, poptavkové fizeni

a. Toleran¢ni pole soucasti z plasti
b. Volba tolerancniho pole

c. Podminky pro kontrolu a pfejimani, referencni vzorek
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Tolerovani ukost vyrobkil

e. Priklad stanoveni rozmérti formy

18. Odvzdus$néni forem

a. Dieseliv efekt

b. Mista uzavirani vzduchu, mista odvzdu$néni

c. Zpusoby odvzdusnéni

d. Dimenzovani odvzdusnovaciho kanalku
Vypocet uzaviraci sily

f. Faze uzavirani formy v procesu vstfikovani

19. Vady vyrobki vyrabénych vstrikovanim a jejich odstranovani

a. Diesel efekt
b. Studené spoje
¢. Nedotoky
d. Lunkry
Deformace
f.  Vliv technologickych parametrt

20. Temperace forem, a¢innost chlazeni

a. Konstrukéni zésady
b. Temperace formy, uc¢innost chlazeni
c. Dimenzovani chladicich kanali
d. Zpusoby chlazeni
Rozmisténi temperacnich okruhti ve formé
f.  Vliv chlazeni na proces vstfikovani



21. Vtokova soustava
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Studené vtoky

Horké vtoky

Druhy piimych vtokovych soustav
Vliv drsnosti povrchu na zate¢eni
Zasady pro umisténi vtokd

Vliv vtokové soustavy na proces vstiikovani

22. Vyhazovaci systémy

a
b.
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Vypocet vyhazovaci sily

Priklady vyhazovacich systémi
Vyhazovaci prvky vstiikovacich forem
Druhy vyhazovacich systémi

Faze vyhazovani v souvislosti s procesem vstiikovani

23. Vyroba forem, jejich provoz a idrzba, opravy a skladovani
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f.
g.

Materialy

Ptiprava formy, nasazeni, odstaveni
Oprava forem

Cisteni

Skladovani

Vliv kvality forem na proces vstiikovani

Nekonvencéni obrabéni forem

24. Moderni technologie

a
b.
C.
d.

Stihla vyroba, t&el, metody
Metody 3D tisku, materialy, konstrukce modelu pro 3D tisk
Metody skenovani

Reverzni inzenyrstvi

25. Duté a silnosténné vyrobky z polymerii

a.
b.
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Vyrobky vyrabéné tvarovanim
Vyrobky vyrabéné rotaénim natavovanim
Vyrobky vyrabéné vyfukovanim

Vyrobky vyrabéné vstiikovanim, specialnim vstfikovanim
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